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Odgovornost:

e vpeljava novih izdelkov, orodij in proizvodne opreme v proizvodni
proces

* analiza in nadzor izvajanja proizvodnega procesa skladno s kontrolno
tehnolosko dokumentacijo

¢ zagotavljanje stalnih izboljSav na procesih in sodelovanje pri
reSitvah, povezanih z orodji, izdelki in proizvodno opremo

*« vpeljava in validacija sprememb proizvodnega procesa

e izvajanje revalidacije procesa

e izvajanje in koordiniranje reSevanja neskladnosti

* nadzor nad urejenim delovnim mestom in delovnimi sredstvi skladno z
dokumentacijo (5S in TPM)

e izdelava in spreminjanje tehnoloSkih postopkov in navodil za delo

¢ vodenje sprememb na izdelku/procesu tekom celotne zivljenjske dobe
izdelka/procesa

Ocena tveganja:

60

Osnove za delo:

Zakonodaja, Interna dokumentacija (sistemska dokumentacija, zakonska
dokumentacija, idr.); Sistemska dokumentacija (organizacijski predpisi -
navodila za delo, obrazci); Racunalnik, telefon#

Pogoji za zasedbo DM:

IV.stopnja tehnicéne smeri; Alternativna izobrazba: VI/VII.stopnja
tehnicéne smeri, v kolikor ni izobrazba tehnic¢ne smeri morajo biti
potrebne izkusSnje na podobnih delovnih mesti vsaj 1 leto

poskusno delo: 6 mesecev (Ce oseba ni bila Ze prej zaposlena na tem
delovnem mestu)

Osebnostne lastnosti:

odloc¢en, trden, prepric¢ljiv, vpliven, odgovoren, natancen, umirjen,
sistematic¢en, analiticen, zanesljiv, obziren, dober poslusSalec, izrazit,
navdihujoc

Pristojnost:

e izdelava in spreminjanje tehnoloSkih postopkov in navodil za delo

¢ usposabljanje zaposlenih za ustrezno izvajanje dela po tehnoloSkem
postopku in navodilih za delo

* nadziranje izvajanja tehnoloSkih postopkov in tehnoloSke discipline
ter ukrepanje v primeru odstopov, vkljuéno z zaustavitvijo in ponovno
sprostitvijo proizvodnije

e validacija proizvodnega procesa v primeru sprememb na izdelku, orodju,
programski ali proizvodni opremi

e vodenje investicij v proizvodno opremo

Opis delovnih nalog:

e izdelovanje in pripravljanje tehnoloSkih postopkov in dokumentacije



¢ doloc¢anje c¢asovnih normativov

* nadziranje in uvajanje tehnoloSkih postopkov in tehnoloSke discipline
¢ validacija in revalidacija procesa po veljavni dokumentaciji

* spremljanje in sistematicna analiza proizvodnega procesa (npr.
Ishikawa, 5zakaj,...)

¢ sodelovanje pri uvajanju novih izdelkov, orodij in proizvodne opreme v
proizvodni proces

¢ izvajanje in validacija sprememb na izdelkih, orodjih in proizvodni
opremi v proizvodnem procesu

¢ sodelovanje pri razvoju, investicijah in novih tehnoloskih postopkih
e izvajanje in koordiniranje aktivnosti iz neskladnih proizvodov

¢ sodelovanje pri reSevanju reklamacij

e izdelava zahtevnikov za novo proizvodno opremo

¢ sodelovanje z vzdrzevanjem pri diagnosticiranju in odpravi napak na
proizvodni opremi in orodju

¢ vodenje evidenc in pripravljanje porocil

profil potreb za sluzbo
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Odgovornost:

¢ Odgovornost upoStevanja vpliva na zdravje in okolje skladno z oceno
tveganja

¢ Skrb za urejeno DM po 5S

¢ Skrbi za urejenost pomoznih delovnih stredstev

* Skrb za delovna sredstva in dosledno urejeno DM

¢ ObvesSc¢anje nadrejenega o pomankljivostih na DM

e Izvajanje proizvodnega procesa skladno z veljavno dokumentacijo na DM
¢ Sodelovanje pri reSevanju neskladnosti

Ocena tveganja:

36

Osnove za delo:

Zakonodaja, Interna dokumentacija (sistemska dokumentacija, zakonska
dokumentacija, idr.); Sistemska dokumentacija (organizacijski predpisi -
navodila za delo, obrazci); Racunalnik, telefon#

Pogoji za zasedbo DM:

Strokovna izobrazba: III. poklicne smeri; Alternativna izobrazba: IV.
tehnic¢ne smeri; Delovne izkusSnje na primerljivih delih: 2 leti;
Poskusno delo: 0;

Kljué  |Opis objekta =~ ||Obvezne zahteve Karakter.
Q 50019365 |APQP & NON APQP X 0002 Uporabljeno znanje
Q 50020572 |KONTROLA KAKOVOSTI X 0002 Uporabljeno znanje
Q 50019325 |LEAN METODE X 0003 Samostojno uporabljeno znanje
Q 50019349 |MONITORING PROIZVODNJE X 0002 Uporabljeno znanje
Q 50020575 |RAZVOJ PROCESA X 0002 Uporabljeno znanje
Q 50019303 |RESEVANJE PROBLEMOV X 0003 Samostojno uporabljeno znanje
Q 50020561 |SPROSCANJE PROCESA X 0002 Uporabljeno znanje
Q 50020583 |UPRAVLJANJE ZAHTEV X 0003 Samostojno uporabljeno znanje
Q 50019302 |VODENJE PROJEKTOV X 0002 Uporabljeno znanje
Q 50019353 |STUDIJ DELA IN ERGONOMIJA X 0002 Uporabljeno znanje
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Osebnostne lastnosti:

natanc¢en, umirjen, zanesljiv, predvidljiv, samostojen, stabilen,
prepri¢ljiv, odgovoren

Pristojnost:

* nadziranje izvajanja kontrolno-tehnoloskih postopkov in tehnoloSke
discipline ter ukrepanje v primeru odstopov, vkljuc¢no z zaustavitvijo
proizvodnje

Opis delovnih nalog:

* Priprava in menjava vhodnega materiala

* Menjave in nastavitve orodij ter strojev

e Izvajanje kontrole in zagotavljanje kakovosti izdelkov
* Vodenje evidenc in poroc¢anje o delu

e Opravljanje internega transporta

* KnjiZenje tehnoloSkega izmeta

*« urejanje delovnega okolja (5S)

profil potreb za sluzbo
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50019347 |IZSEKOVANJE PLOCEVINE

50019361 |KONSTRUIRANJE ORODIJ IN PRIPRAV
50020572 |KONTROLA KAKOVOSTI

50019303 |RESEVANJE PROBLEMOV

50019354 |VZDRZEVANJE

50019353 |STUDIJ DELA IN ERGONOMIJA
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